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Abstract of DE3825477 

The invention relates to a dividing apparatus 
which is constructed especially in the form of a 
portable circular saw. It includes an apparatus 
housing (1 ) in which a drive motor (2) is 
located. The latter simultaneously drives two 
tool spindles (7, 8) which are assigned to 
mutually opposite housing sides (9, 10) and on 
which in each case a dividing tool (15) can be 
secured. The apparatus can be operated in 
different ways, it being possible to use the two 
dividing tools (15) either alternately and in 
each case on their own or simultaneously and 
together in the dividing operation. 
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Insbesondere als Handkreissage ausgebildetes transportables Trenngerat 



Es handelt sich urn ein Trenngerat, das insbesondere als 
Handkreissage ausgebildet ist Es enthalt ein Gerategehau- 
se (1), in dem sich ein Antriebsmotor (2) befindet. Er treibt 
gletchzeitig zwei Werkzeugspindeln (7, 8), die einanderent- 
gegengesetzten Gehauseseiten (9, 10) zugeordnet sind und 
an denen sich jeweils ein Trennwerkzeug (15) festlegen laBt. 
Das Gerat la&t sich auf verschiedene Arten betreiben, wobei 
die beiden Trennwerkzeuge (15) entweder alternativ und 
jeweils fur sich allein oder aber gleichzeitig gemeinsam im 
Trennbetrieb einsetzbarsind. 
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, .« findet und daB die beiden Trennwerkzeuge alternate 

Beschreibung ™ d jeweUs fur sich aUein oder gleichzeitig gemeinsam 

Die Erfindung betrifft ein insbesondere als Hand- ^^^^^von der ublichen Vor- 
kreissage ausgebildetes ^portables J^lgte^les abweicht, lassen sich 

einer motorisch zu einer Rotationsbewegung urn Are 5 ^"^l in Eckenbereichen aufeinander zu lau- 
Langsachse antreibbaren Werkzeugspmdel, an de s ch ^^^^^^ Je nachdem, welcher 
ein insbesondere als Kreissagenb att ausgestdtetes ^2™^ ^ Mt ^ dasjenige Trenn- 
scheibenfonniges Trennwerkzeug mitdrehbar fesdegen Sageschmtt gewunscm £ j bUcher Vor . 

Mt, das hierbei in Vorschubrichtung des Cerates gese- ^^SSS^SS^t^ Seite gehauselos 
henseidichnebendemdenAntriebsmotorenthaltenden io ^^i^STb^Am^ Flache be- 
Gerategehauseangeordnetist ^JL-nHen Wand zueeordnet ist Die Drehrichtung des 

Handkreissagen oder derartige Trenngerate verfu- ^^.^b^SSen Sageblattes ist somitmit 
gen bisher fiber ein den Motor enthaltendes Gehause, J^^^Stng tokorrekt,«ndesent- 
LdemseitUcheineinitdiesem Motor mAntoeb^ Bezug ^^XieTageschnitte ohne Verletzungsge- 
bindung stehende Werkzeugspmdel herausragt An ihr is Wesentliche Vorteile erge- 

laBt sich das scheibenformige Trennwerkzeug in der ^^£*gKJ^ beider Herstellung bzw. 
Kegel emKreissagenbktt,16sbardreMestbefe^genEs be e n in 90° -Eckenbereichen. 
fuhrt im Betrieb des Cerates eme Rotationsbewegung ^beU^gvon ^ ^ m ^ beiden 

urn seine mit der Achse der Werkzeugspmdel own- ^^™7 e ^ chiede f e Werkzeuge anzubrin- 
menfaUendeLangsacliseaus.UmemWerkstuckznzer- 20 y ^^^^ fSaa ^^^ d ^^ 2 ^- 

trennen, wird das T%^"£X£«S± £ vSetzungstrachtiger Werkzeugaustausch 

lauft Im Laufe der manuell verursachten Vorschubbe- tig un ^j^ eiterbildungen des erfindungsgema- 

w^e^lgtdurchdasmW^^g^teng ^jjjjl mSS in den Interansprflchen aufge- 

Trennwerkzeug em Matenalabtrag am Werkstucic, aer dcu ii s 

regelmSBig in einem linearen Trenn- bzw. Sageschlitz futat ^ nachfolgend der 5eilie - 

resultiert . , ^ „ „, or -^en Zeichnune naher erlautert In der Zeichnung 

Soli eine Flache im Rahmen zweier sich treffender genden /.eicnnung n«w C 
Sages(Mtzediuichtrenntwerdeii,wobeidieFlacheseit- zeigen erfindungsgemaBen 

sich der Einsatz mit den b K ek ^ te °J^fS £ ^ Flg . 2 u.3vorteuhafteEmsatzm6gUchkeitendeserfin- 

blematisch. Denn abgesehen davon daB die Handha ^^ nXrenng eratas und 

bung der hier regelmaBig zum Emsatz .kommenden ^^f^^^^^rra^Traa^MB 

Handkreissage umstandlich ^ 40 ^VOTderaTsiSdSarkschematisiert 

schnitte entgegen der eigentlichen ublichen Vorschub- m ^^ sl d ^ t S^ ung ab gebildeten beispielhaften 

richtuiigvorgenommenwerden.DieskannzuBeschadi- .^^7^' des Trenngerates handelt es sich 

gungendeszlitrennendenMaterialshihren^beiunsach- ^.^^ H^eSen. Sie lassen sich unter 

Ken^ « K«e Handkreissage verffigt fiber 

tes, das relativzeitaufwendig ist und beidem man sich J^JJ* 1 innerem ein gestrichelt ange- 

leicht Schnittverletzungen zuziehen kann. so ^^.^triebsmotor 2 angeordnet ist Er dient dem 

Der Erfindung liegt daher das Ziel zugrunde^ ein denser g b y> ^ 

Trenngerat gemaB der eingangs genannten Art zu g>«chzemg^ n A^meo 

schaffen, das bei einfachem, kostengunsttgem Aufcau ^gg^ zur Vorschubrichtung 6 gesehen 

dieBearbeitungvonWerkstu<*enm^ 'SuiA m (S^bXdea Ke Werlczeugspindeto 

insbesondere in seitlich begrenzten Eckenbereichen, er- 55 seithch « «JJ«" J^™^ 14 quer zur Vor- 

leichtert und das es es erlauH ^Anzahl ^ ^rferii- 7^ m™** ^^^SS^ rech twmkeli g hierzu 

chenWerkzeugwechselbeigleichzeitigerVerrmgerung s ™™ mGehauselherau! , 

derVerletzungsgefahrzureduzieren. seitU( cnsuB^ - del 7 8 Mt sich unte r Ver- 

Dieses Ziel wird dadurch erreicht, daB erne zweue, ^ J^^jSErfes M eta schdbenBn^ 

ebenfalls motorisch zu einer Rotationsbewegung an- eo ^^Jg^'gX e ines Kreissagenblattes 15 

treibbare Werkzeugspmdel vorhanden ist, an der em S^^^gSSLjE R g . 1 is? nur an einer 

zweites Trennwerkzeug drehfest Jesdegbar ist, wobei ^i5S*es W^ « 

die Drehachsen beider angetoebener Werteeugspm- to ^^^^ ^^^t ^ der entge- 

deln zusammenfallen oder mit Abstand paraUel zuein- be ^^f!Ste momentan abgenommen ist und 

anderangeordnetsind,daBdiezweite Werkzeugspmdel 65 ^^"J JgJ ^AStun/Ssetzt wurde. Im 

der entgegengesetzten Gehauseseite zugeordnet «:t, durch ^e | es ^ he, ^ n ^isslgenblatter 15 wird 

wobei sich das Gehause in Vorschubrichtung gesehen — Z be, d er Rr ^ orschubrichtung 6 
zwischen den beiden montierten Trennwerkzeugen be- demnach das Gehause l quer zu 
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beidseits von einem Sageblatt 15 flankiert und befindet Fig. 2 und 3 in der Zeichenebene liegt Es kann sich bei 
sich somit, in Vorschubrichtung 6 gesehen, zwischen den der Oberflache 5 beispielsweise urn die Oberf lache einer 
beiden montierten Sageblattern 15. Deckenkonstruktion handeln, die mit einer Schattenfu- 

Unter Vermittlung des Motors und der beiden Werk- ge versehen werden soli. Die Flache 5 ist an zwei Seiten 
zeugspindeln 7, 8 lassen sich die zentrisch montierten 5 jeweils von einer Wand 29, 30 begrenzt Beide Wande 
Kreissagenblatter 15 zu einer Rotationsbewegung urn laufen beispielsweise rechtwinkelig aufeinander zu und 
ihre Langsachsen 16 antreiben, die Drehrichtung ist sind rechtwinkelig zur Oberflache 5 ausgerichtet. In den 
durchPfeill7verdeut!icht. Fig. 2 und 3 verlaufen die beiden Wande 29, 30 senk- 

Zwar konnen bei einzelnen Varianten des erf indungs- recht zur Zeichenebene, und die Fig. 2 reprasentiert ei- 
gemaBen Trenngerates die Drehrichtungen beider 10 nen Zustand, wie er sich etwa in Draufsicht gemaB Pfeil 
Trennwerkzeuge bzw. Werkzeugspindein 7, 8 einander II der Anordnung aus Fig. 1 ergibt 
entgegengesetzt sein, wenn man die gleiche Blickrich- Die Fig. 2 zeigt die Handkreissage im Betrieb, wobei 
tung gemaB Pfeil 18 quer zur Vorschubrichtung 6 und in in die Oberflache 5 im Eckenbereich 24 zur Wand 29 ein 
Langsrichtung der Werkzeug-Drehachsen 16 wahlt parallel zu dieser verlaufender Sageschlitz 31 einge- 
Von besonderem Vorteil ist jedoch eine mit Bezug auf 15 bracht wird. Die Vorschubrichtung ist wiederum durch 
die Blickrichtung 18 identische Drehrichtung 17 beider Pfeil 6 angedeutet und weist in Richtung zur zwei ten 
Werkzeugspindein 7, 8 bzw. Sagenbiatter 15, wie dies Wand 30. Daher wird in diesem Anwendungsfalle jenes 
beimAusfuhrungsbeispielvorgesehenistZusatzlichfal- Sageblatt 15 zur Durchfuhrung des Trennvorganges 
len beim Ausfiihrungsbeispiel die Drehachsen 16 beider verwendet, das an der zur Wand 24 weisenden Seite frei 
Kreissagenblatter 15 zusammen, da die beiden An- 20 ist, so daB es ohne Behinderung sehr nahe an der Wand 
triebsspindeln 7, 8 koaxiai zueinander angeordnet sind 29 entlanggefuhrt werden kann. Bei diesem SSgevor- 
und auch deren Langsachsen 19, 20 eine zusammenfal- gang ist das lediglich gestrichelt angedeutete zweite Sa- 
lende Drehachse darstellen. geblatt 15 von der zugeordneten Werkzeugspindel 8 

Bei der Handkreissage gemaB Fig. 1 handelt es sich abgenommen, so daB es den Sagevorgang nicht behin- 
vorzugsweise urn ein Elektrogerat, das uber ein Versor- 25 dert Ist der Sageschlitz 31 in der gewunschten Weise 
gungskabel 21 mit elektrischer Energie versorgt werden fertiggestellt, so wie dies in Fig. 3 angedeutet ist, kann 
kann, wobei der Betriebszustand uber einen am Gehau- ein zweiter, parallel zur anderen Wand 30 verlaufender 
selangeordnetenSchalter22regulierbarist Sageschlitz 31' gefertigt werden. Dazu bedarf es nur 

Es ist zwar durchaus mdglich, die Sage im Freihand- eines Anbringens des zweiten Sageblattes 15 an der 
betrieb zu verwenden und entsprechend auszugestalten. 30 bisher freibleibenden Werkzeugspindel 8, wahrend das 
Vorteilhaft und der Prazision der Sageschnitte zutrag- in Fig. 2 im Einsatz befindliche Sageblatt 15 nun seiner- 
lich ist aber eine Ausfuhrungsform, bei der am Gehause seits von der zugeordneten Werkzeugspindel 7 abge- 
ein Auflageteil 3 angeordnet ist, wie dies auch beim nommen ist und ebenfalls nur gestrichelt angedeutet 
Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 der Fall ist Dieses wurde. Auch hier laBt sich das wirksame Sageblatt 15 
Auflageteil 3 hat zweckmaBigerweise Plattenform und 35 sehr nahe an die Wand 30 heranfuhren, da das Sagenge- 
kann daher auch als Auflageplatte bezeichnet werden. hause 1 von dieser Wand wegweist Gleichwohl kann 
Die vom Gehause 1 wegweisende Seite des Auflageteils auch hier die Vorschubrichtung 6 zur anderen Wand 29 
3 enthalt eine oder mehrere Auflageflachen 23, die in hinweisen, denn da die Drehrichtungen 17 der beiden 
einer parallel zu den Langsachsen 19, 20 angeordneten Werkzeugspindein 7, 8 identisch sind, liegt jeweils die 
Ebene verlaufen. Beim Ausfuhrungsbeispiel ist eine ein- 40 korrekte Werkzeug-Drehrichtung mit Bezug zur zu be- 
zige, zusammenhangende Auflageflache 23 vorgesehen. arbeitenden Oberflache 5 vor. 

Mit dem Auflageteil 3 laBt sich die Handkreissage auf ZweckmaBigerweise werden die Befestigungsenden 
der Oberflache 5 eines zu bearbeitenden Werkstuckes 4 14 der Werkzeugspindein 7, 8 jeweils mit einem Schnell- 
oder eines anderen geeigneten Korpers auflegen, urn verschluB ausgestattet, so daB ein rascher, gefahrloser 
beim nachfolgenden Verschieben der Sage in Vorschub- 45 Werkzeugwechsel mdglich ist 

richtung 6, bei dem das Auflageteil 3 an der Oberflache 5 Nicht notwendigerweise muB das momentan nicht 
entlanggleitet, eine Fuhrung fur die Lage des jeweils im benotigte Sageblatt 15 von der zugeordneten Werk- 
Eingriff mit einem Werkstuck stehenden Kreissagen- zeugspindel abgenommen werden, wenn die Breite des 
blatteszurVerfugungzuhaben. zu sagenden Werkstuckes bzw. die Breite der abzusa- 

Es ist von Vorteil, wenn das Auflageteil 3 in Vor- 50 genden Werkstuckpartie geringer ist als der Abstand 
schubrichtung 6 gesehen vollstandig im Bereich zwi- zwischenden beiden Sageblattern 15 im montierten Zu- 
schen den beiden montierten Kreissagenblattern 15 an- stand. Das nicht benotigte Werkzeug dreht in diesem 
geordnet ist, so daB die dem Gehause 1 abgewandten Falle unbelastet mit 

Sagenblattseiten vollstandig frei bleiben, wie man dies Es versteht sich, daB zweckmaBigerweise jeder Werk- 
auch in den Fig. 2 und 3 erkennen kann. Diese MaBnah- 55 zeug-Befestigungsstelle an den beiden Gehauseseiten 9, 
me ermoglicht es, mit dem jeweiligen Sageblatt 15 sehr 10 ein nicht dargestellter Werkzeugschutz zugeordnet 
nahe in Eckenbereichen 24 zu sagen, wie dies anhand ist, der die Bedienperson vor Verletzungen schutzt und 
der Fig. 2 und 3 noch erlautert werden wird. vor allem ein unbelastet mitdrehendes Werkzeug voll- 

Entsprechend den jeweiligen Gegebenheiten laBt sich standig abdeckt 
die Kreissage in verschiedenen Betriebsarten betreiben, 60 Mit dem erfindungsgemaBen Trenngerat lassen sich 
wobei die beiden Trennwerkzeuge entweder alternativ bei zwei gleichzeitig montierten Trennwerkzeugen 
und wahlweise jeweils fur sich allein zum Einsatz kom- auch sogenannte Parallelschnitte durchfuhren, mit de- 
men oder aber gemeinsam und gleichzeitig im Sagebe- nen zwei exakt parallel zueinander verlaufende, vom 
trieb einsetzbar sind. jeweiligen Werkstuck erzeugte Schnittlinien erzielt 

Zur Erlauterung einzelner Betriebsweisen seien bei 65 werden. Von Vorteil ist dabei, daB nur ein Arbeitsgang 
der nachfolgenden Beschreibung auch die Fig. 2 und 3 notwendig ist, da die beiden Schnittlinien beim Gerate- 
mit einbezogen. Man erkennt die Oberflache 5 eines vorschub gleichzeitig erzeugt werden. 
stellenweise zu durchtrennenden K6rpers, die in den Das Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 ist besonders 
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b, der Antriebsmotor 2 neben der dunAgehenden An- ,. ^XXflZ^Sn^^* ** » *» 

asa^aaasaas £S35sfassssst 

l e verbmdenist(m C htdargesteUg 3K£ to Es konnen zB. Kreissageblatter und 

Es ist selbstverstandhch auch moghch, die beiden ff n ™ g ^'^ heibe _ beliebi „ miteinander kombi- 

■riebsmwor 2 und ^ J«ll^ Wrtzwgki««ta M w™^^ Handbatang des TrenngerfUes zo 
schiedliche Drehzahlen beider Werkzeugspindeta zu achtb ^ e " sTch an die 

™,de* um & Bkb« g der S^e . d. vertn- ^.gSSiSSS Werloen.- 

dertenBedingimseiiiiizupasen. SSJSr? 8 msammen Oder ist parallel dazu angeord- 

ein eigenes Auflagetefl 3, 3' zugeordnet, das sich an der g^S^SSdlZett sind moglich, da 
alao an enrgegangeseiaen W-^* SSfiSSSfSffi^^-TST-^ 

ballandeEbenaistrecht^g^denb^AnOage- legea AnsfOtoungsbelsplalen ISBt sich die 

SSKS?£5S durcb biodi UnUn das Grinas 
Wattes 15 angeordnet, und ein Sageabschnitt 38 eines varueren. 

jeden der beiden Sageblatter steht ein Stuck weit fiber 55 PatentansorQche 

das nahere Auflageteil vor. Indem man das Gerat je- Patentansprucne 

weils um 180° dreht,lassen sich zwei Geratestellungen « a nHlr«»i«a«! anseebildetes 

dem jeweiligen Sagengehiuse 1 verstellbar sind, so daB laBt, das hierbei m [Vorschubnctong £ Y*™? 

S J SenverstefunI moglich ist, um die jeweils ge- 65 ^f^^^^^S^St^ 

wunschte Schnittiefe linstdlen zu konnen. Bei der in ]u ^.?TTS^^^SSiSSi 

Fie 1 lediclich beispielhaft angedeuteten Schnittiefen- gekennzeichnet, daB erne zweite, ebe ™^™^ 

^S^i^S^vA 3 mit dem Gehause 1 risch zu einer Rotafonsbewegung antreibbare 
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Werkzeugspindel (8) vorhanden ist, an der ein zwei- 
tes Trennwerkzeug (15) drehfest festlegbar ist, wo- 
bei die Drehachsen (19, 20) beider angetriebener 
Werkzeugspindeln (7, 8) zusammenfallen oder mit 
Abstand parallel zueinander angeordnet sind, daB 5 
die zweite Werkzeugspindel (8) der entgegenge- 
setzten Gehauseseite (10) zugeordnet ist, wobei 
sich das Gehause (1) in Vorschubrichtung (6) gese- 
hen zwischen den beiden montierten Trennwerk- 
zeugen (15) befindet, und daB die beiden Trenn- 10 
werkzeuge (15) alternativ und jeweils fur sich allein 
oder gleichzeitig gemeinsam im Trennbetrieb ein- 
setzbar sind 

2. Trenngerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein einziger Antriebsmotor (2) zum 15 
gemeinsamen Antrieb beider Werkzeugspindeln (7, 

8) vorhanden ist 

3. Trenngerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Werkzeugspindeln 
(7, 8) von den axialen Endabschnitten einer gemein- 20 
samen einstuckigen Antriebswelle (34) gebildet 
sind 

4. Trenngerat nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Antriebswelle (34) gleichzeitig die 
Motorwelle bildet, derart, daB der Antrieb der 25 
Trennwerkzeuge (15) getriebelos erfolgen kann. 

5. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Motorwelle uber 
ein Getriebe mit den Werkzeugspindeln in Verbin- 
dung steht 30 

6. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Antriebsmotor 
(2) zwischen den beiden Werkzeugspindeln (7, 8) 
angeordnet ist 

7. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB am Gerategehause 
(1) ein insbesondere plattenfdrmiges Auflageteil (3) 
zur flachigen Auflage an einem Werkstuck (4) 
oddgL ahgeordnet ist, das sich zumindest zum 
GroBteil und vorzugsweise vollstandig im Bereich 40 
zwischen den beiden Trennwerkzeugen (15) befin- 
det 

8. Trenngerat nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in Vorschubrichtung (6) des Gerats 
gesehen die beiden seitlichen Kanten des Auflage- 45 
teils (3) im Trennbetrieb jeweils von einem Trenn- 
werkzeug (15) flankiert sind 

9. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Werkzeugspin- 
deln (7, 8) bei gleicher axialer Blickrichtung (18) 50 
betrachtet im Betrieb identische Drehrichtungen 
(17) aufweisen. 

10. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Werkzeugspin- 
deln (7, 8) bei gleicher axialer Blickrichtung (18) 55 
betrachtet im Betrieb einander entgegengesetzte 
Drehrichtungen aufweisen. 

11. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehrichtungen 
(17) der beiden Werkzeugspindeln (7, 8) umschalt- 60 
bar sind 

12. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Gehause (1) ein 
verstellbarer und insbesondere urn eine quer zur 
Vorschubrichtung (6) verlaufende Achse ver- 65 
schwenkbarer Handgriff (46) zur Fuhrung des Ge- 
rats angeordnet ist. 

13. Trenngerat nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB der Handgriff (46) wahlweise in oder 
entgegen der Vorschubrichtung des Gerats wei- 
send anordenbar ist, wobei er zweckmaBigerweise 
auch in Zwischenstellungen festlegbar ist 

14. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die an den beiden 
Werkzeugspindeln (7, 8) gleichzeitig anordenbaren 
Trennwerkzeuge (15) gleichartig sind, z.B. in Ge- 
stalt zweier Kreissagenblatter, wobei der Sage- 
blatt-Typ unterschiedlich sein kann und z.B. hin- 
sichtlich der Zahnezahl und ZahngroBe Unterschie- 
de vorhanden sind. 

15. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich an den beiden 
Werkzeugspindeln verschiedenartige Trennwerk- 
zeuge festlegen lassea 

16. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Werk- 
zeugspindeln (7, 8) in Radialrichtung und hierbei 
insbesondere in Hohenrichtung des Gerates einan- 
der gegenuber versetzt angeordnet sind, wobei je- 
der Werkzeugspindel (7, 8) an der von der anderen 
Spindel in Radialrichtung wegweisenden Seite ein 
Auflageteil (3, 3") zugeordnet ist, derart, daB das 
Gerat wahlweise in einer von zwei urn 180° gedreh- 
ten Geratestellungen einsetzbar ist, in denen je- 
weils eines der Auflageteile (3, 3') auf einem Werk- 
stuck (4) oddgl. auflegbar ist, wobei das diesem 
Auflageteil zugeordnete Trennwerkzeug (15) in 
Werkstiickeingrif f bringbar ist. 

17. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trennwerkzeuge 
(15) zur Schnitttiefenverstellung mit Bezug zum zu- 
geordneten Auflageteil (3, 3') quer zu dessen Aufla- 
geflache (23) hohenverstellbar sind. 

18. Trenngerat nach einem der Anspriiche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand der Ebe- 
nen der Trennwerkzeuge (15) quer zur Vorschub- 
richtung (6) variabel einstellbar ist 
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